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I. Chaudriconcept : Challenger Innovant
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Présentation de l’entreprise

✓ Challenger innovant, Chaudriconcept conçoit et réalise des solutions spécifiques en 
chaudronnerie  blanche, tuyauteries, skids process.

Pharmacie

Agroalimentaire

Cryogénie
Chimie

Industrie Nucléaire
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✓ Présence nationale (80% du CA) et internationale (20%) ,

Chiffres clés

5 700 000€
(50 personnes)

2017

2 763 248€
(19 personnes)

2015
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II. Comment sécuriser le transport de 

produits sensibles ?
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Contexte
✓ Domaine d’application - Stockage et transport de produits sensibles et à forte valeur ajoutée, dans 

des cuves et contenants spécifiques réutilisables, tels que :

✓ Comment obtenir en temps réel les informations relatives aux phases de transfert et de transport 
de la cuve ?

▪ L’intégrité physique de la cuve,

▪ L’intégrité des produits,

▪ Les risques de fuites et de renversement,

▪ Localisation de la cuve.

▪ …

Des produits biologiques 
sensibles

Des produits chimiques Des produits radioactifs
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Cuve connectée équipée de capteurs reliés à un boîtier 
permettant :

Solution :HUBSAFY

Mesure de données physiques Localisation par GPS

Transmission des 
informations

par le réseau GSM

Stockage des données 
sécurisées
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Présentation de l’innovation
SCHÉMA GÉNÉRAL D’UNE CUVE : TYPE SHIPPER VESSEL

Capteur pression 
et température

Capteur ouverture cuve

Capteur ouverture collerette

Boîtier Chaudriconcept 
géolocalisé

Tag NFC Cuve

Berceau d’accueil

Possibilité d’intégrer d’autres 
capteurs en fonction du besoin.

NFC: Near Field Communication
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Présentation de l’innovation

TRANSMISSION DES 
INFORMATIONS

Relais GSM

Cuves sur 
site Sanofi

CONSULTATION DES INFORMATIONS

Serveur de stockage 
sécurisé et traitement 
des données

STOCK 
INFORMATION

Réseau Internet

Boîtier 
Chaudriconcept

DEPUIS TOUS LES SITES 
SANOFI

Navigateur 
internet

Consultation des 
informations 
depuis tous les 
sites Sanofi
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Les avantages et enjeux 

✓ Traçabilité totale des cuves et des produits,

✓ Données immédiatement disponibles en cas d’inspection (FDA),

✓ Suivi des échanges Interdivision/Intradivision
(Dossier de lot),

✓ Maîtrise des achats,                        

✓ Retour rapide sur investissement,

✓ Avance technologique,

✓ Approche novatrice, unique de la gestion et du suivi,

✓ Maintenance curative et préventive.

Contribution à :

✓ L’amélioration de la santé publique,

✓ La sécurité des procédés jusqu’à l’utilisateur final,

✓ Une meilleure maîtrise du parc de cuves,

✓ Une réduction des dépenses sur le long terme,

✓ Une amélioration dans la gestion de la supply chain.
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III. L’alliance des procédés actuels à 

l’innovation de demain

Page 12



Le Concept

Fabrication de nouvelles cuves

Boîtier

Cuves en utilisation 

CHECK-LIST

TOUS LES 24 MOIS

Système Préventif

Intégration

Intégration

Vue 
maintenance 

partagée

Mise à niveau

PALLETANK CONTENEUR  POUR TRANSPORT 
DE MATIÈRE DANGEUREUSES

ADAPTABILITÉ
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IV. Mise en situation
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Smart Lease

Boîtier

1. Cuves en utilisation 

Contrat de 
location

24 Mois :
Location 

mensuelle

Coût 
maintenance 0 € Coût 

entreposage

Boîtier

Contrat de 
location

24 Mois :
Location 

mensuelle

2. Nouvelle cuve 3. Rachat de cuve existante puis location
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Z.I. Les Vallières

17 rue de l’industrie

69530 Brignais

France

tél. +33 (0)4 37 57 85 71

fax +33 (0)4 26 84 26 09

MERCI DE VOTRE ATTENTION

A VOS QUESTIONS !
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